Addl, 21 gingno 1991

Tra
1la Direzione dello Stabilimento MIRAFIORI MECCANICA
e
le Rappresentanza Sindacali Aziendall FIM-FIOM-UILM-FISMIC si conviene

quants segue;

I1 contesto in cui epera attualmente 1l'industria antomobilisbica
rizulkta caratterizzate da una gempre magplore campetitivitd fra le
Aziende costruttrici e da un mercateo sempre pill esigente, compleaso ed

arratico.

Tuttl 1 grandi costruttori, per conseguenza, sono oggi impespgnati

nell'elaborazicne di progetti di evoluzione in ordine ai plani di
gamma  prodotto, alle tecnologie di  processo, agll nposetti
organizzativi ed al sistemi di logistica industriale.

In rapporto a quest'ultimo appetto, assume un rilievo primario la
capacitd delle singole unita produttive di organizzare i proprl flussi

in modo congruente con la neceszitd di fornire risposte repide e

flessibili alle richieste di mercato.




Lo Stabilimento 41 Mirafiori Meccanica, sotto questo profile, &
caratterizzato da un =sistema d1 proprammezione produttiva {volumi e
mix) dincongruente, per la sua rigidita, intrinseca con le ealpenze
degli stabilimenti +erminmli, da tempo altloeati su alotemd pid
flessibili.

In tutte le unitd produttive FIAT AUTG e ALFA LANCIA , infatti,
la programmazione det livelll e deil mix produttivi avviene con cadenza
settimanale sulla base di metedologie ampiamente consolidate e
formalizzate anche sul plans contrattuale.

In coerenza con tali presupposti e in siotonizs con quanto
previste in premessa dall'accoerdo stipulate nelle Stabilimento di
Mirefiori Meccanica in data 9/%/197% relative all'sfficina 76, che si
considera sgperato nelle partl cltate e regolamentafe dnlla presente
intesa, le partl convengono gquanko segue!
-il  documentc di comunicazione dei volumi  produttivi
{taballene), ove s8ope indicati 1 livelli produtiivi, con
relativa previsione di mano d'opera occorrente e di sostituzione
gefenti, assume periodicitd settimanale;
=il tabellone sard consegnate alle R.B.A. entreo i priml tre
giornl della settimana precedente a gquella di riferimento e,
contestualments, saranne effettuate lea verifiche relative al

bilanciamenti tra le diveree linee di prodotto e le tecno ’Fie

interegoate. |
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In ordine al congeguente riequilibrie degli organicl, esso verra
realizzate in via prioritaria fra le diverse aree di montagegio.
~T1 tabellone saettimanale, per poter far fronte ad eventi non
programmabili {es., assenteiemo ed altre cause di  forea
maggiore), sl articolerd su cinque livelll produttivi: une baee,
due supericori e due inferiori.

—Ove ei verlificassers eventi eccezionali 1'Azienda, previa
verifica con le H.S5.A., potrd impostare -~ nel riepetto delle
compatibilitd tecnico~organizzative — livelll produttivi diversi
da quelli comuniecati, adeguendo ocpportunamente la dislocazione
dei materiali di produzione e, owve necesgsario delle

attrezzatiira.

A partire dal mese Al Settembre 1891 e con cadenza trimestrale
le parti si incontreranno per verificare gli effettl indottl del
nuove slztema di programmazions praduttiva, anche In rapporto
alla gestione della coneepusnte mobilitd dei lavoratori.
H=ll'intento di migliorare le conoacenze  del

Rappresentantl Sindacsall Aziendall in merite alla metrica del
lavore 1'Aziends orgsnizzerd entro Qttobre 1591 un corso della
duraeta di 2 mezze glornate. A tale cor=zo parteciperanno 2 R.3.4.

per ogni Orpanizgzazlione  Sindacale  firmataria del presente

acgordo, g ig;jfﬁ%ﬁiAF ggz“
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Su richieata  delle Organizzazionl Gindacali, 1=
Direzione informera periodicamente le Rappresentanze
Sindacall Aziendali filrmatarie sulle ricadute prodotte dai

nueovi ssgetti tecnoloplcei e organizrativi dello
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